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Este proceso propone una via sostenible para obtener
sorbitol a partir de residuos lighoceluldsicos, evitando el
uso de materias primas alimenticias como el maiz o arroz.
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Figura 1. Ruta simplificada de conversion de levoglucosano a sorbitol [4].
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El levoglucosano (LV) se obtiene, actualmente,
a partir de pirsolisis de celulosa [3].
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Los sacaridos presentes en el BO pueden generar problemas durante el refino del BO como alto
consumo de hidrégeno, y la desactivacion del catalizador por formacién de coque en ellos [1].
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RESULTADOS

La fraccion WS_DCMI constituye

el 25,2 % en masa del BO original

HPLC: el LV constituye alrededor
del 10,0 % del WS_DCMI
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El H2 es mas soluble en metanol que en medio acuoso, lo que hace que la selectividad del proceso a

El medio acuoso fuerza la hidratacidn de LV a glucosa, lo que hace que aumente la conversion de este.
sorbitol sea mayor.
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En esta fraccion, WS _DCMI, se
concentra mayoritariamente el
levoglucosano (LV).

EL LV constituye alreded
en masa de la fraccion

ordel 10 %
WS DCMI

Al someter al LV presente en la fraccion

WS_DCMI
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Proceso de hidrogenacidén por 3 h a 180 °C, catalizado por Ru/C

l

Conversion del LV

l

En agua, del 84,0 %, con una
selectividad a sorbitol del 67,0 %.

l

En metanol, del 44,0 %, con una
selectividad a sorbitol del 80,0 %.
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